Richtanalyse: 090% C 1620%Cr 1.30% Co 045% Mo 0.23%V Kurzname
Verwendungszweck: Rostfreie Kugellager, VerschleiBteile von X90CrCoMoV 17
KonservenschlieBmaschinen, Spritzdiisen,
Ventile, Kunststoffpressformen. Werkstoff-Nummer
Warmebehandlung: 1.4535
Warmformgebung 1140-900 °C  Abkuihlung in Asche/Sterchamol
Gliihen 820-860 °C, Dauer 4-6 h, Abkihlung im Ofen Ossenberg-Marke
Hérten 1030-1050 °C Abkiihlung in Ol RESh
Anlassen 100-200 °C 3
Harte 58 HRc
Geflige nach der Warmebehandlung: Martensit
SchweiBen:  SchweiBbarkeit nicht schweiBbar

SchweiBzusatzwerkstoffe -

Warmebehandlung nach dem SchweiBen: -

Bestdndigkeit gegen interkristalline Korrosion:  nicht gewdhrleistet
Mechanische Eigenschaften (oei Raumtemperatur)

Wérmebehand- 0.2 Grenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Kerbschlagarbeit Brinellhérte
lungszustand mind. (L,= 5d,) % mind.  DVM-Probe mind.J HB
N/ mm?’ N/mm? lidngs quer ldngs quer

gegllht - - - - - - 265

0.2-Grenze mind. N / mm?
bei°C 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550

Physikalische Eigenschaften:

Dichte Elastizitdtsmodul bei Warmeleitfahigkeit bei 20°C  Spezifische Wérme bei 20 °C
g/cm?® 20°C  200°C  400°C (10°N/mm?) W /m-°C Jlg-°C

7.7 230 212 - 29 0.46
Warmeausdehnung zwischen 20 °C und Elektrischer Widerstand ~ Magnetisierbarkeit
100°C  200°C 300°C 400°C  500°C bei 20 °C ( %m.mm)

10%m/m-°C

10.5 1.0 11.0 - - 0.65 vorhanden



