Richtanalyse: 0.049% C 25500% Cr 1.50% Mo 5.00 % Ni Kurzname

Verwendungszweck: Maschinen- und Apparateteile héherer X4CrNiMoN2752
chemischer und mechanischer Beanspruchung.
Werkstoff-Nummer

Wiarmebehandlung: 1.4460
Warmformgebung 1160-900 °C, Abkiihlung in Luft Ossenberg-Marke
Losungsgliihen 1020-1100 °C Abkihlung in Wasser SB9

Geflige nach der Warmebehandlung: Austenit - Ferrit

SchweiBen: SchweiBbarkeit nicht schweiBbar

SchweiBzusatzwerkstoffe -

Warmebehandlung nach dem SchweiBen: -

Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion:  gewdhrleistet
Mechanische Eigenschaften (bei Raumtemperatur)
Waérmebehand- 0.2 Grenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Kerbschlagarbeit Brinellhérte

lungszustand mind. (L,= 5d,) % mind.  DVM-Probe mind.J HB
N/ mm?’ N/mm? lings quer langs quer
abgeschreckt 460 620-880 20 - b5 - max. 260

0.2-Grenze mind. N [ mm?

bei‘C - 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
abgeschreckt - 360 335 310 295 - - - - - -

Physikalische Eigenschaften:

Dichte Elastizitdtsmodul bei Warmeleitfahigkeit bei 20°C  Spezifische Wérme bei 20 °C
g/cm?® 20°C 200°C  400°C (10°N/mm?) W /m-°C Jlg-°C

7.8 206 200 172 15 0.50
Warmeausdehnung zwischen 20 °C und Elektrischer Widerstand ~ Magnetisierbarkeit
100°C 200°C 300°C 400°C 500°C  bei20°C ( %mrm)

10°m/m-°C

1.5 12,5 13.0 - - 0.80 vorhanden



