Richtanalyse: 0.389% C 16.00 % Cr 0.90 % Mo 1.00 % Ni

Verwendungszweck: Schiffsmaschinenteile, Wellen, Achsen,
Pumpenteile, Unterwassergeréte,
Kunststoffpressformen, Dichtungen.

Warmebehandlung:

Warmformgebung 1140-800 °C, Abkiihlung in ruh.Luft,

geschl. Wagen

Glihen 750-850 °C, Dauer 6-8 h  Abkiihlung im Ofen
Vergliten 980-1060 °C Abkihlung in Ol
Anlassen 650-750 °C Abkiihlung in Luft

Geflige nach der Warmebehandlung:
SchweiBen: SchweiBbarkeit

Umwandlungsgeflige

Kurzname

X39CrMo 171

Werkstoff-Nummer

1.4122

Ossenberg-Marke
RFSh 4

bedingt bei Lichtbogenhand-, WIG-, Abbrenn-

stumpf- und ReibschweilBen

Vorwédrmen: 300-400 °C

SchweiBzusatzwerkstoffe  artgleich oder dhnlich
Warmebehandlung nach dem SchweiBen:
dann neu vergiiten

Bestdndigkeit gegen interkristalline Korrosion: ~ nicht vorhanden

Mechanische Eigenschaften (oei Raumtemperatur)

nach dem SchweiBen auf ca. 120 °C abkiihlen,

Wiarmebehand- 0.2 Grenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Kerbschlagarbeit  Brinellharte
lungszustand mind. (L,=5d,) % mind. DVM-Probe mind.J HB
N/ mm? N/ mm? lings quer lings quer
geglliht - 950 - - - - 280
vergltet 550 750-950 14 - - - 235-285
0.2-Grenze mind. N [ mm?
bei‘C 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
abgeschreckt 570 550 540 530 520 510 490 470 - - -
Physikalische Eigenschaften:
Dichte Elastizitdatsmodul bei Warmeleitfahigkeit bei 20°C  Spezifische Wérme bei 20 °C
g/cm?® 20°C 200°C  400°C (10°N/mm?) W /m-°C Jlg-°C
7.7 220 212 - 29 0.43
Wérmeausdehnung zwischen 20 °C und Elektrischer Widerstand ~ Magnetisierbarkeit
100°C 200°C 300°C 400°C 500°C bei 20 °C ( Qmmm)
10%m/m-°C
10.5 11.0 11.0 - - 0.80 vorhanden



