Richtanalyse: 0.20% C 12.50 9% Cr Kurzname
Verwendungszweck:Turbinenschaufeln, Wellen, Spindeln, Ventil- X20Cr13
kegel und Sitze in Dampf- und Wasserarmaturen, ferner fiir nicht-
schneidende chirurgische instrumente wie Pinzetten, Zangen usw. Werkstoff-Nummer
Wéarmebehandlung: 1.4021
Warmformgebung 1140-800 °C Abkiihlung in Asche '
oder Sterchamol
-Mark
Glithen 800-820 °C, Dauer 6-8 hAbkithlung im Ofen Ossenberg-Marke
Vergiiten 980-1030 °C Abkiihlung in OlfLuft RF3
Anlassen 650-750 °C Abkiihlung in Luft
600-700 °C
Geflige nach der Warmebehandlung: Umwandlungsgefiige (+Ferrit)
SchweiBen: SchweiBbarkeit bedingt bei dem Lichtbogenhand-, Widerstands-,

Punkt-, Abbrennstumpf- und ReibschweiBen
Vorwirmen: 300-400 °C)

SchweiBzusatzwerkstoffe  artgleich oder dhnlich
Warmebehandlung nach dem SchweiBen:  nach dem SchweiBen (auf ca. 120 °C) abkiihlen,

dann anlassen oder neu vergliten

Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion:  nicht vorhanden
Mechanische Eigenschaften (bei Raumtemperatur)
Waérmebehand- 0.2 Grenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Kerbschlagarbeit  Brinellhdrte

lungszustand mind. (L,= 5d,) % mind. DVM-Probe mind.J HB
N/ mm? N/mm? lings quer ldngs quer
gegliiht - 750 - - - - max. 230
vergitet | 500 700-850 13 - 55 - 180-230
vergutet |l 600 800-950 12 - 35 - 230-275
0.2-Grenze mind. N / mm?
bei °C - 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
vergitet | - 460 445 430 415 395 365 330 - - -
vergiitet I - 515 495 475 460 440 405 355 - - -
Physikalische Eigenschaften:
Dichte  Elastizitdtsmodul bei Warmeleitfahigkeit bei 20 °C  Spezifische Wérme bei 20 °C
g/em® 20°C  200°C  400°C (1I0°N/mm?) W /m-°C Jlg-°C
7.7 216 207 192 30 0.46
Warmeausdehnung zwischen 20 °C und Elektrischer Widerstand Magnetisierbarkeit
100 °C 200°C 300°C 400°C 500°C bei20°C ( Zm.mry
10%m/m-°C
105 11.0 11.5 120 12.0 0.60 vorhanden
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