Richtanalyse:

Eigenschaften:

Verwendungszweck:

0.74% C 42%Cr 18% W

1.1%V

Sehr gute Anlassbestdndigkeit und
Schneidleistung, hohe Zahigkeit.

Standard-Dreh-, StoB-, Hobelmesser, Fraser,
Spiral- und Gewindebohrer; zum Arbeiten auf
weichen und mittelharten Werkstoffen. Fiir
harte- und schleifempfindliche Werkzeuge
geeignet.

Warmformgebung und Warmebehandlung:

Schmieden:
Weichgliihen:
Glithhérte HB 30:

Vorwédrmen zum Harten:

1160-900 °C
820-850°C/ 8 h

max. 300

Werkstoff-Nummer

1.3355

Kurzname

S 18-0-1

Ossenberg-Marke
EH 0018

Anlassschaubild:

020 500 550 600 650 700 750 800

Anlasstemperatur in °C

(2mal angelassen; Dauer 1 h, Luftabkiihlung)
Gehdrtet bei 1250 °C in Ol.
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Normale Arbeitshérte: 63-65 HRC



