Richtanalyse:

Eigenschaften:

Verwendungszweck:

1.0%C 42%Cr 62%W
1.8%V 4.809% Mo

Gute VerschleiBfestigkeit und gute Zahigkeit.

Raumwerkzeuge, Spiralbohrer, Fraser aller Art,
KaltflieBpressstempel, Feinschneid- und
Rollwerkzeuge.

Warmformgebung und Warmebehandlung:

Schmieden:
Weichgliihen:
Glithhérte HB 30:

Vorwédrmen zum Hérten:

1160-950 °C
820-850 °C/ 8 h

max. 300

Werkstoff-Nummer

1.3342

Kurzname

SC 6-5-2

Ossenberg-Marke
DMo 5 C

Anlassschaubild:
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Normale Arbeitshérte: 64 HRC




