Richtanalyse:

Eigenschaften:

Verwendungszweck:

1.10% C 4.29% Cr 9.59% Mo

1.5%W 1.20%V 8.0% Co

Vorziigliche Schneidhaltigkeit, hdchste
Druckbelastung, hohe Warmhérte und gute
Zahigkeit.

Gesenk- und Gravierfraser, Werkzeuge fiir die
Bearbeitung von Luftfahrtwerkstoffen (Ti-
Legierungen), KaltflieBpressstempel.

Warmformgebung und Warmebehandlung:

Schmieden:
Weichgliihen:
Glithhérte HB 30:

Vorwdrmen zum Hirten:
anwarmen auf ca. 450 °C,
einstufig vorwdrmen auf 850 °C

oder zweistufig auf 850 °C und 1050 °C

Harten:

Anlassen:

1100-850 °C
820-850 °C/ 8 h

max. 300
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1180-1200 °C/ Ol

trockener Luftstrom,

Rockwellhdrte HRC

Gas, Ol oder Warmbad

von 500-550 °C

Werkstoff-Nummer

1.3247

Kurzname

$2-10-1-8

Ossenberg-Marke
1.3247

Anlassschaubild:
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Anlasstemperatur in °C

(2mal angelassen; Dauer 1 h Luftabkiihlung)
Gehartet bei 1190 °C in Ol.

Mittelwerte an Proben [ 30x50 mm lang

540-560 °C [ mind.

2x1h

Normale Arbeitsharte: 3.5 HRC




