Richtanalyse: 112% C 1.10% Si 0.30 % Mn Werkstoff-Nummer

7.75% Cr 1.50% Mo 2.409%V 1.10% W 1.2965
Eigenschaften: Gut durchhértender Werkzeugstahl mit Normbezeichnung
;Zﬁgrh(z)gﬁgk\éﬁr.sch|e|BW|derstand und X 1150'VMoW8E3Sa
Verwendungszweck: Aus dieser Qualitdt konnen Messer zum Ossenberg-Name
Schneiden von mittleren Blechen gefertigt 1.2965

werden. Ferner konnen Kaltwalzen,
Gewindebacken und Schnittwerkzeuge
hergestellt werden.

Wéarmebehandlung: Anlassschaubild:
Warmformgeben °C 1080 - 800 ,A\\
Abkiihlen langsam, z.B. Ofen 60 =
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Weichgliihen °C 850 \
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Abkiihlen Ofen \
Glihharte HB 30 max. 250 o
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Harten: Harte bzw. Festigkeit
nach dem Abschrecken %:E) 44 =
von °C in HRC ; 40 =
. ® [
1090 Ol oder 64 36
Warmbad 400 500 600 700
Anlasstemperatur in °C
Anlassen: °C 480 510 540 565 590
HRC 62 63 62 57 48
Nvm 2256 2305 2256 2001 1589



