Richtanalyse:

Eigenschaften:

Verwendungszweck:

Wéarmebehandlung:

0629% C 0.35% Si 0.35% Mn
3.509% Cr 850% Mo 1.70%V 1.50% W

Hohe WarmverschleiBfestigkeit.

Unempfindlich gegen schroffe Temperatur-

wechsel, schwere Schlagbeanspruchung.

Pressmatrizen, Pressscheiben, Pressdorne.
In der Kaltarbeit flir empfindliche Werk-
zeuge, bei denen hohe VerschleiBfestigkeit
und hohe Zahigkeit verlangt werden.
Kopfstempel flir Kreuzschlitzschrauben.

Anlassschaubild:

Werkstoff-Nummer

1.2906

Normbezeichnung

X60MoCrWV9o4

Ossenberg-Name

EPD Mo
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Warmbad Anlasstemperatur in °C
Anlassen: °C 400 450 500 550 650 700
HRC 52 53 55 55 45 36
Nrm 1765 1804 1902 1902 1461 1187



