Richtanalyse: 2.109% C 0.309% Si 0.30 % Mn Werkstoff-Nummer
12509 Cr 0.50% Mo 0.859% Co 0.709% W 1.2884
Eigenschaften: Sehr hohe VerschleiBfestigkeit, hohe Anlass- Normbezeichnung

bestandigkeit, sehr maBbestandig, schwierige
Zerspanbarkeit, tiefe Durchhartung. X210 Cr Co W 12

Verwendungszweck: Fir Schnitt- und Stanzenbau bei sehr schwer Ossenberg-Name
zu verarbeitendem Material wie ESS 1
Transformatoren- und Dynamobleche, fir

hohe Anforderungen an die MaBgenauigkeit.

Wéarmebehandlung:

Warmformgeben °C 1100 - 900
Abkihlen langsam, z.B. Ofen
Weichgliihen °C 820 - 850
Abkiihlen Ofen

Glihhéarte HB 30 max. 250

Hérten: Hérte nach
dem Abschrecken
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