Richtanalyse: 1.65% C 0.309% Si 0.30 % Mn Werkstoff-Nummer

12.00 % Cr 0.50 % Mo 1.25 % Co 1.2880
Eigenschaften: Tiefe Einhdrtung, sehr gute Zdhigkeit, sehr Normbezeichnung

gute VerschleiBfestigkeit, schwere

Zerspanbarkeit, gute Anlassbesténdigkeit. X165 Cr CoMo 12
Verwendungszweck: Hdéchstleistungsschnitte zum Stanzen von Ossenberg-Name

Blechen an schwer stanzbaren Materialien ESS - S ial

wie Transformatoren- und Dynamobleche, - dp€zZia

Rdumnadeln, Messer fir die Holzbearbeitung.

Wérmebehandlung:

Warmformgeben °C 1100 - 850
Abkiihlen langsam, z.B. Ofen
Weichgliihen °C 820 - 860
Abkiihlen Ofen

Glihhéarte HB 30 max. 231

Harten: Harte nach
dem Abschrecken
von °C in HRC

950 - 1000 Ol oder 63

Warmbad

Anlassen: °C 100 200 300
HRC 63 62 60
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