Richtanalyse: 1.00% C 0.20% Si 0.20 % Mn Werkstoff-Nummer

0.10 % \/ 1.2833
Eigenschaften: Wasserhirter, geringe Einhartungstiefe (durch Wah! der Normbezeichnung
Hartetemperatur ist die Tiefe requlierbar), hohe Harte, 100V 1
gute Zerspanbarkeit, besonders hohe Zugfestigkeit.
Verwendungszweck: Werkzeuge der spanlosen Verformung, Ossenberg-Name
Kaltschlagmatrizen, Vor- und Fertigstaucher, KP

kleine Scherenmesser, Kopfstempel und andere
auf Schlag beanspruchte Werkzeuge.

Wéarmebehandlung: Anlassschaubild:
Warmformgeben °C 1120 - 850 e
66 ——
Abkiihlen langsam, z.B. Ofen ™
62
Weichglihen °C 720 - 740 N
58 \C
Abkiihlen Ofen 54
Gliihharte HB 30 max. 213 50
46
Harten: Harte nach g
dem Abschrecken = 28
von °C in HRC 2
g 34
780 - 820 Wasser 65 30
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Anlassen: °C 100 200 300 400

HRC 65 62 57 50




