Richtanalyse: 0.509% C 0.209% Si 0.50 % Mn Werkstoff-Nummer
1.00 % Cr 3.25 9% Ni 1.2721
Eigenschaften: Mittlere Einhdrtungstiefe, mittleres Normbezeichnung
Formdnderungsverhalten. .
: 50 Ni Cr 13
Verwendungszweck: Fir Formteilpressgesenke bei Messing- Ossenberg-Name
pressteilen, Teilpressgesenke fiir Schwer- ELB
metalle, auch Genaupressteile aus
Leichtmetall.
Wéarmebehandlung: Anlassschaubild:
Warmformgeben °C 1100 - 850 i
66
Abkihlen langsam, z.B. Ofen
62
Weichgliihen °C 740 - 780 g1
Abktihlen Ofen 54
Glihharte HB 30 max. 250 50
46
Harten: Harte nach g 2
dem Abschrecken = 28
von °C in HRC u
.. 5w
840-870 Luft, 0] 59 30
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HRC 59 56 52 48 44 40




