Richtanalyse: 0.36% C 1.10% Si 0.50 9% Mn Werkstoff-Nummer

5.209% Cr 1.35% Mo 0.20% V 1.2500 W 1.2606
Eigenschaften: Warmarbeitsstahl mit guter Kanten- Normbezeichnung

e foitondoms " X37CrMoW 51
Verwendungszweck:  Strangpressmatrizen fir Leichtmetall- Ossenberg-Name

Gesenkeingitze for ammer o EPS W 51

Abgratwerkzeuge, Warmscherenmesser.

Warmebehandlung: Anlassschaubild:
Warmformgeben °C 1100 - 900 56 =
Abkihlen langsam, z.B. Ofen
Weichgliihen °C 820- 850 52
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Glihhirte HB30  max. 230 i \
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Harten: Harte bzw. Festigkeit o 36 \
nach dem Abschrecken & ™| \
von °C in HRC N/mm = 32: \
1000 - 1050 Ol oder 58 2050 - BF
400 500 600 700
Warmbad Anlasstemperatur in °C

Anlassen: °C 400 450 500 550 600 650 700

HRC 55 55 56 54 49 39 28

Nrm 1902 1902 1952 1930 1628 1265 961



