Richtanalyse:

Eigenschaften:

Verwendungszweck:

Wéarmebehandlung:
Warmformgeben °C
Abkiihlen
Weichgliihen °C
Abkiihlen

Glihhéarte HB 30

Hérten:

von °C in

1000 - 1050 Ol

Anlassen: °C
HRC
Nrm

0.32% C 1.00% Si 0.40 % Mn Werkstoff-Nummer
1.10% Cr 0.17 % V 3.70 % W 1.2564

Hohe Warmfestigkeit und hoher Normbezeichnung
WarmverschleiBwiderstand. 30 W CrV 15 1
Stauchwerkzeuge, Warmscherenmesser, Ossenberg-Name
Pressstempelkdpfe und Pressscheiben zum EPS 35

Strangpressen von Schwermetallen.
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