Richtanalyse:

Eigenschaften:

Verwendungszweck:

Warmebehandlung:
Warmformgeben °C
Abkiihlen
Weichgliihen °C
Abkiihlen

Glihhéarte HB 30

Harten:

von °C in
800-830 Ol
Anlassen: °C

HRC

1.05% C 0.20% Si- 1.00 % Mn

1.00% Cr 1.20 % W

Mittlere Einhartungstiefe, sehr geringe
MaBéanderung, sehr gute Zerspanbarkeit, gute

VerschleiBhérte.

Lange Schnittwerkzeuge, Abgratwerkzeuge,
Rdumnadeln, Schneidwerkzeuge bis max.

3-mm-Bleche.

1050 - 850
langsam, z.B. Ofen
780 - 800

Ofen

max. 229

Harte nach
dem Abschrecken
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Werkstoff-Nummer

1.2419

Normbezeichnung

105 W Cr 6

Ossenberg-Name

UVW

Anlassschaubild:
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