Richtanalyse: 2.20% C 0.20% Si 0.30 % Mn Werkstoff-Nummer
12.009% Cr 0.90% Mo 2.109% V 1.2378
Eigenschaften: MaBbestandiger Werkzeugstahl fir hohe Normbezeichnung
égljreirtut;gi?gnkg/i?SChleleEStlgkelt und X220 CrV Mo 12 2
Verwendungszweck: Schnitt-, Zieh- und Pragewerkzeuge. Ossenberg-Name
ESV 2

Wéarmebehandlung:

Warmformgeben °C 1080 - 850
Abkihlen langsam, z.B. Ofen
Weichgliihen °C 850 - 880
Abkiihlen Ofen

Glihhéarte HB 30 max. 255

Hérten: Hérte nach
dem Abschrecken
von °C in HRC

1050-1100 Ol oder 63

Warmbad

Anlassen: °C 100 200 300

HRC 62 61 59

Anlassschaubild:
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