Richtanalyse: 0.809% C 0.259% Si 0.35% Mn Werkstoff-Nummer
4009% Cr 4.25% Mo 1.00 % V 1.2369
Eigenschaften: Hohe Zéhigkeit bei hoher Harte und Normbezeichnung

VerschleiBfestigkeit. 81 Mo CrV42 16

Verwendungszweck: Schnitt-, Stanz- und Prdgewerkzeuge, Ossenberg-Name
Kaltwalzen und Walzlager,
FlieBpresswerkzeuge. EPS 69
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