Richtanalyse: 1.65% C 0.309% Si 0.30 % Mn Werkstoff-Nummer
1200 % Cr 0.10 % V 1.2201

Eigenschaften: Hohe VerschleiBfestigkeit, sehr gute Zdhigkeit, Normbezeichnung
tiefe Durchhértung, schwierige Zerspanbarkeit. X 165 CrV 12

Verwendungszweck: Gewindewalzen, Schnittstempel, Ossenberg-Name
Abschneiddisen, Roll- und Bordelstanzen, ESW
Scherenmesser, Pragewerkzeuge,
Reduziermatrizen, Breitsittel.

Warmebehandlung: Anlassschaubild:
Warmformgeben °C 1100 - 850 AL
66
Abkihlen langsam, z.B. Ofen ~
62 N
Weichgliihen °C 800 - 840 = AN
Abkihlen Ofen
54 AN
Glihhérte HB 30 max. 250 50
46
Harten: Harte nach 2 42
dem Abschrecken i 28
von °C in HRC u
__ 5
960 - 1000 Ol oder 64 30
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HRC 64 62 59 57 54 46




