Richtanalyse:

Eigenschaften:

Verwendungszweck:

0.45% C 0.459%Si 0.45 9% Mn 4.30 % Cr

0.459% Mo 4.20% W 1.859% V 4.20% Co
Hochlegierter Cr-W-V-Stahl mit Co-Zusatz
flir hochsten WarmverschleiBwiderstand.

WarmflieBpresswerkzeuge, Verteilerzapfen,
Strangpressmatrizen flir Schwermetalle,

Werkstoff-Nummer

1.2678

Normbezeichnung

X45CoCrWV555

Ossenberg-Name

Gesenkeinsdtze. 1.2678
Wéarmebehandlung: Anlassschaubild:
Warmformgeben °C 1100 - 880 56 = N
Abkiihlen langsam, z.B. Ofen \\
Weichglihen °C 780- 800 52
Abkihlen Ofen - \
Glihharte HB 30 ~ max. 240 e \
44 \
40 =
Harten: Harte bzw. Festigkeit o 36 i
nach dem Abschrecken = |
von °C in HRC N/mm ; 32 —
M30-1160 O, Gasluft, 47 1549 T 2F
Warmbad, 1?1?assteri(;2ratur ins?((_3 "
Wirbelbett
Anlassen: °C 400 450 500 550 600 650 700
HRC 54 54 55 56 54 49 42
Nvm 1853 1853 1902 1952 1853 1628 1395



